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Metodo per la realizzazione di calzature che prevedere: la realizzazione di almeno un organo elastico 6; il fissaggio 
suHa-porziene-eentrale-atrterierc di dctto co rrispondente-fonda^-rdt-TO-mezzo draneoraggio-5(>t4f-bloccaggio^rdetto — 
organo elastico 6 a tratti contraffacciati dei bordi della zona centrale-anteriore di una tomaia 2; il posizionamento di una 
taccola 4 sulla porzione posteriore di una forma, e il bloccaggio a tale forma della taccola medesima; il montaggio della 
tomaia piu organo elastico sulla forma; il fissaggio della taccola 4 a detta tomaia 2, ad ottenere l'insieme tomaia- 
taccola-fascia T; il posizionamento di detto fondo 5 a contatto con l'insieme tomaia- taccola-fascia T; il mutuo 
bloccaggio tra il fondo 5 e il tacco deirinsieme tomaia- taccola-fascia e tra il fondo 5 e la porzione anteriore di detto 
insieme tomaia- taccola-fascia ad ottenere il complesso fondo-insieme W; l'estrazione del complesso fondo-insieme W 
dalla forma; Tinserimento del piede di un utilizzatore nei complesso fondo-insieme W, con conseguente estensione 
trasversale di detto organo elastico 6 ed adattamento di detta tomaia 2 alia conformazione del citato piede; il pre- 
bloccaggio del citato organo elastico 6 al mezzo di ancoraggio 50; l'estrazione del piede dell'utilizzatore dal complesso 
fondo-insieme W; l'unione del complesso fondo-insieme W per ottenere la calzatura 9. 
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METODO PER LA REALIZZAZIONE Dl CALZATURE, E CALZATURA 
OTTENUTA CON TALE METODO 

Anome: CAPON I NELLO e MONTAGNA ROBERTO 

rispettivamente resident! a MONTEGRANARO (AP) - Via Fonte Casella 2 e a 
MONTEGIORGIO (AP) - Via Montone, 20 

DESCRIZIONE DELL'IMVFM7iriMg 
La presente invenzione si inserisce nel se^e tecn^oncerner^e le tecn^h~e per 
la realizzazione di calzature. 

Le calzature sono ottenute dall'unione di piu parti, piu precisamente almeno una 
tomaia e il relativo fondo (o suola). 

Per ottenere una calzatura cosiddetta "montata" e necessario realizzare la tomaia 
che, come note, e costituita da elementi fustellati, ad esempio di pelle, uniti tra lore, 
foderati internamente, e comprende, in alcuni casi, un punta.e, per rinforzare la 
parte anteriore del.a calzatura e un contrafforte, per rinforzare la porzione posteriore 
della stessa calzatura. 

Le parti che costituiscono la tomaia (elementi fustellati, fodera, puntale e 
contrafforte) sono spesso accoppiate con del collante. 

E' altresi necessario realizzare un sottopiede corrispondente, per formate e profile, 
ad una relativa tomaia. 

II sottopiede viene posizionato su una forma a cui viene bloccato mediante idonei 
mezzi di fissaggio. . 

Si applica, in una fase consecutiva. uno strata di collante in corrispondenza del 
bordo del sottopiede. si calza sulfa medesima forma la tomaia, si ripiega il bordo di 
quesfultima e si mantiene premuto a pressione, secondo tecniche note, il bordo 
della tomaia sul sottostante sottopiede a definirne il fissaggio a quesfultimo. 
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In seguito al bloccaggio tomaia-sottopiede si precede alia tesatura della tomaia sulla 

forma mediante sistemi e tecniche note all'esperto del settore.- 

Quanto ottenuto viene fissato ad un relativo fondo tramite cuciture e/o mediante del 

collante. 

La tomaia in tale tipo di calzatura viene, come precedentemente descritto, stirata su 
una forma che presenta una sagoma predefinita e conseguentemente detta tomaia 
assume la conformazione della forma utilizzata per la stiratura della stessa: le 
calzature cosi ottenute presentano una "calzata" standard. 

Nel caso in cui I'utilizzatore presenti una deformazione del piede, ad esempio la 
porzione del metatarso-falangeo, la calzatura descritta presenta degli inconvenient! 
derivanti dal fatto che la larghezza e la conformazione della calzatura provocano al 
piede, nelle zone di contatto con la calzatura, I'irritazione della pelle, dolore e, 
talvolta piccole abrasioni. 

Se la deformazione del piede e lieve tale calzatura si deforma o con il solo I'utilizzo 
e tutti i disagi sopra citati, o mediante strumenti meccanici che provvedono ad 
allargare la tomaia in corrispondenza della porzione anteriore. 
Se la deformazione del piede e eccessiva, o particolare, tale tipo di calzatura non 
pu6 essere indossata; e necessario, quindi, provvedere al rilevamento dell'impronta 
del piede e alia realizzazione di una calzatura su misura. 

La prerogativa dell'invenzione e proporre un metodo con cui realizzare calzature 
adattabili alia conformazione del piede di un utilizzatore. 

Un'altra prerogativa dell'invenzione e quella di fornire un metodo per la 
realizzazione di calzature che permetta di ottenere un prodotto particolarmente 
confortevole. 

Un'ulteriore prerogativa dell'invenzione e proporre un metodo per la cui attuazione 
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non e richiesto del personale specializzato. 

Le caratteristiche deil'invenzione saranno meglio evidenziate nella descrizione 
seguente di una preferita forma di realizzazione, in accordo con quanta riportato 
nelle rivendicazioni e con I'ausilio delle allegate tavole di disegno, nelle quali: 

- la fig. 1 illustra una vista in prospettiva e parzialmente in esploso di parti che 
costituiscono una calzatura ottenibile con il metodo proposto; 

- la fig. 2 illustra la vista laterale sezionata delle parti assemblate di cui alia fig. 1 e 
di una soletta; 

- la fig. 2A illustra una vista frontale sezionata di quanta illustrate) in fig. 2; 

- la fig. 2B illustra la medesima sezione di fig. 2A in una fase operativa successiva; 

- la fig. 3 illustra una vista laterale di una calzatura ottenuta con il metodo proposto; 

- la fig. 4 illustra una vista laterale sezionata secondo un piano longitudinale di 
quanta illustrate in fig. 3; 

- la fig. 4A illustra in scala ingrandita il particolare K di fig. 4. 

II metodo per la realizzazione di una calzatura richiede la realizzazione di una 
tomaia 2, ottenuta dalPunione di varie parti ad esempio: uno strata superiore 25 al 
quale, all'occorrenza, e fissato un contrafforte non illustrate), fissato mediante 
cucitura, in corrispondenza della porzione posteriore dello strata superiore 25; uno 
strata inferiore 26, detto fodera, complementare alle dimension'! dello strata 
superiore 25, fissato alia superficie interna di quest'ultimo e previsto per rifinire 
intemamente la tomaia ottenuta come sopra. 

Per ottenere la calzatura proposta, inoltre, si pud prevedere Tutilizzo di una taccola 
4 di forma sagomata e dimensioni predefinite, b di un sottopiede, ed e necessario 
utilizzare un fondo 5, di forma sagomata con dimensioni predefinite in base al 
numero (formato) della calzatura da realizzare. 
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Considerate le parti che compongono una calzatura si prowede alia realizzazione di 
un organo elastico 6, ad esempio una fascia elastica, presentante una sagoma 
predefinita, ad esempio di profilo simile alia porzione centrale anteriore del fondo 5, 
ma di dimensioni leggermente ridotte rispetto a quest'ultimo; in alternativa tale 
fascia elastica 6 puo presentare un profilo simile alia pianta del fondo 5, ma di 
dimension! leggermente ridotte. 

L'organo elastico 6, in una seconda forma di realizzazione, puo essere definite da 
una serie di fasce elastiche disposte una consecutivamente alPaltra. 
In base alle dimensioni e alia sagoma della fascia elastica e necessario prowedere 
all'operazione di scarnitura, tecnica nota agli esperti del settore, del bordo della 
tomaia destinato a ricevere, e sul quale deve essere bloccata, detta fascia elastica. 
In una prima fase operativa si prowede al posizionamento della fascia elastica 6 a 
sormontare la zona scarnita del bordo della tomaia e al bloccaggio, ad esempio 
mediante cucitura e/o collante, del bordo C della medesima fascia elastica 6 a detta 
zona scarnita della tomaia, ad esempio at tratti contraffacciati dei bordi della zona 
centrale-anteriore di detta tomaia 2 per definire un tubolare costituito da quest'ultima 
e dalla fascia elastica 6, o al bordo perimetrale della porzione inferiore della tomaia 
2 per definire I'insieme tomaia-fascia, non illustrate 

Nel caso in cui la fascia elastica 6 interessi la porzione centrale-anteriore della 
tomaia si posiziona e si blocca, secondo tecniche note, la taccola 4 alia porzione 
posteriore di una forma, non illustrata, in modo da combaciare con detta porzione. 
Successivamente al posizionamento della taccola 4 sulla forma, si prowede a 
calzare la tomaia 2 su quest'ultima. - 

Si applica poi uno strata di collante in corrispondenza del bof^^^M^JBvdella 
zona tacco della taccola 4. f& ' \ 




Nel caso in cui si utilizzi un sottopiede !o strata di collante viene applicato in 
corrispondenza del bordo esterno B della zona tacco e in corrispondenza del bordo 
estemo della zona punta del medesimo sottopiede, prima che venga calzata la 
tomaia sulla forma. 

Si prowede, quindi, al ripiegamento del bordo R della porzione posteriore della 
tomaia 2, che in parte sormonta il bordo_B della taccola 4, a definire, grazie al 
mantenimento del combaciamento a pressione dei relativi bordi R, B, per un tempo 
predefinito, il bloccaggio della tomaia alia taccola 4: si definisce, cosi, I'insieme 
tomaia-taccola-fascia T, illustrato in fig. 1. 

In alternativa, tale mutuo bloccaggio puo essere attuato applicando una serie di 
graffe, o altri mezzi, sul bordo R ripiegato della tomaia 2, in modo tale da interessare 
il sottostante bordo B della taccola 4. 

Di seguito alia realizzazione dell'insieme tomaia-taccola-fascia T, o dell'insieme 
tomaia-fascia, si prowede, secondo tecniche, al fissaggio sulla pianta 59 del fondo 
5 di un mezzo di ancoraggio 50, ad esempip velcro, di materiale termoplastico 
presentante una sagoma predefinita, con definizione sul fondo medesimo, 
esternamente a detto mezzo di ancoraggio, di una zona di fissaggio anteriore Z, e di 
una zona di fissaggio posteriore Z1, rispettivamente nella punta e nel tacco del 
medesimo fondo. 

In una successiva fase operativa, illustrate in fig. 2, si prowede al posizionamento 
del fondo 5 a contatto con I'insieme tomaia- taccola-fascia T, o con I'insieme tomaia- 
fascia, e al mutuo bloccaggio tra la zona di fissaggio anteriore Z del fondo 5 e il 
tacco dell'insieme tomaia- taccola-fascia T, calzata sulla forma, o dell'insieme 
tomaia-fascia, e tra la punta del fondo e la zona di fissaggio posteriore Z1 di detto 
insieme tomaia-taccola-fascia T, o dell'insieme tomaia-fascia, ad ottenere il 
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complesso fondo-insieme W: la fascia elastica 6 non e vincolata al mezzo di 
ancoraggio 50, come illustrate in fig. 2 e nella sezione di fig. 2A. 
Si provvede successivamente all'estrazione del complesso fondo-insieme W dalla 
forma (se prevista). 

Con rottenimento del complesso fondo-insieme W in una ulteriore fase operativa 
(all'atto delta prova della calzatura) si prosegue con Tinserimento del piede P di un 
utilizzatore nella tomaia 2 del medesimo complesso fondo-insieme W; la fascia 
elastica 6 si tende trasversalmente e la tomaia 2 si adatta alia conformazione del 
piede dell'utilizzatore. 

Successivamente si procede, mediante pressione del piede dell'utilizzatore, al pre- 
bloccaggio amovibile della fascia elastica 6 al mezzo di ancoraggio 50, in modo tale 
da stabilizzare I'estensione della fascia elastica 6 e, pertanto, mantenere la 
conformazione spaziale della tomaia 2. 

La fase operativa conclusiva consiste neH'estrazione del piede deirutilizzatore dal 
complesso fondo-insieme W cosi deformato e I'inserimento di mezzi prementi e 
riscaldati, ad esempio una pressa non illustrata, che determinano il combaciamento 
a pressione e I'adesione del fondo 5 all'insieme T, o all'insieme tomaia-fascia, nel 
citato complesso W per ottenere la calzatura 9 desiderata, come illustrato in fig. 3 e 
nella sezione di fig. 4 

Alia calzatura 9 § associata una soletta 90 di finitura, che successivamente 
airottenimento della stessa, viene inserita al suo interno in appoggio sulla taccola 4 
e sulla fascia elastica 6. 

II metodo per la realizzazione della calzatura descritto presenta delle caratteristiche 
vantaggiose. 

Con tele metodo operativo si ottiene una calzatura particolarmente confortevole 
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adatta per utilizzatori che presentano una particolare conformazione del piede. 
La presenza della fascia elastica 6 consente, in seguito airinserimento del piede di 
un utilizzatore nel complesso fondo-insieme W, un adattamento della tomaia alia 
conformazione del piede deirutilizzatore. 

La presenza dei mezzi di ancoraggio 50 sul fondo 5 consentono il pre-bloccaggio 
della tomaia: nel caso in cui la deformazione della tomaia non sia avvenuta in modo 
corretto da parte deirutilizzatore, oppure lo stesso non § interessato all'acquisto di 
una calzatura 9 cosl ottenuta, si pud manualmente ripristinare la conformazione 
iniziale della tomaia, ossia si separa la fascia elastica 6 dai mezzi di ancoraggio 
50. 

II pre-bloccaggio della tomaia 2, adattata alia conformazione del piede, al fondo 5, 
in seguito al bloccaggio del complesso fondo-insieme W, permette di ottenere una 
calzatura 9 "personalizzata". 

II bloccaggio del fqndo 5 airinsieme W pud awenire mediante Tutilizzo di collanti da 
attivare, opportunamente applicati sul fondo 5, la termosaldatura o la fusione di 
idonei materiali che costituiscono la lascia elastica 6 e il mezzo di ancoraggio 50, e 
delle restanti parti che costituiscono la calzatura, in modo tale da garantire la tenuta 
tra detto fondo 5 e complesso W. 

II metodo per la realizzazione di calzature descritto e, inoltre, vantaggioso in quanto 
costituto da fasi operative molto semplici in cui non e richiesto del personale 
specializzato. 

Si intende che quanto sopra e stato descritto a titolo esemplificativo, e non limitativo, 
per cui eventual! variazioni di natura pratico applicativa si intendono rientranti 
nell'ambito protettivo come sopra descritto e nel seguito rivendicato. 



8 



RIVENDICAZIONI 

1 . Metodo per la realizzazione di calzature caratterizzato dal fatto di prevedere: 

- la realizzazione di almeno un organo elastico 6 presentante un profilo predefinito 
simile al profilo della porzione centrale-anteriore di un corrispondente fondo 5, ma di 
dimension! leggermente ridotte rispetto a quest'uttima; 

- il fissaggio sulla porzione centrale-anteriore di detto corrispondente fondo, di un 
mezzo di ancoraggio 50, con definizione sul fondo medesimo, esternamente a detto 
mezzo di ancoraggio, di una zona di fissaggio anteriore Z, in corrispondenza della 
punta del citato fondo 5, e di una zona di fissaggio posteriore Z1, in corrispondenza 
del tacco di detto fondo 5; 

- il bloccaggio di detto organo elastico 6 a tratti contraffacciati dei bordi della zona 
centrale-anteriore di una tomaia 2 corrispondente a detto fondo 5; 

- il posizionamento di una taccola 4 sulla porzione posteriore di una forma 
corrispondente a detta tomaia 2, e il bloccaggio a tale forma della taccola 
medesima; 

- il montaggio della tomaia con relativo organo elastico sulla forma in modo da 
calzarla; 

- il fissaggio della taccola 4 a detta tomaia 2, ad ottenere I'insieme tomaia-taccola- 
fascia T; 

- il posizionamento di detto fondo 5 a contatto con I'insieme tomaia- taccola-fascia 
T; 

- il mutuo bloccaggio tra la zona di fissaggio Z del fondo 5 e il tacco dell'insieme 
tomaia- taccola-fascia e tra la zona di fissaggio Z1 del fondo 5 e la porzione 
anteriore di detto insieme tomaia- taccola-fascia ad Qt^i^lPil^f^plesso fondo- 
insieme W; 




- I'estrazione del complesso fondo-insieme W dalla forma; 

- I'inserimento del piede di un utilizzatore nel complesso fondo-insieme W, con 
conseguente estensione trasversale di detto organo elastico 6 ed adattamento di 
detta tomaia 2 alia conformazione del citato piede; 

- il pre-bloccaggio del citato organo elastico 6 al mezzo di ancoraggio 50, mediante 
pressione del piede dell'utilizzatore su detto organo elastico 6; 

- I'estrazione del piede dell'utilizzatore dal complesso fondo-insieme W; 

- I'unione del complesso fondo-insieme W per ottenere la calzatura 9. 

2. Metodo per la realizzazione di calzature caratterizzato daj fattn d j prevedere: 

- la realizzazione di almeno un organo elastico 6 presentante un profi.lo predefinito 
simile al profilo della porzione centrale-anteriore di un corrispondente fondo 5, ma di 
dimensioni leggermente ridotte rispetto a quest'ultima; 

- il fissaggio sulla porzione centrale-anteriore di detto corrispondente fondo, di un 
mezzo di ancoraggio 50, con definizione sul fondo medesimo, esternamente a detto 
mezzo di ancoraggio, di una zona di fissaggio anteriore Z, in corrispondenza della 
punta del citato fondo 5, e di una zona di fissaggio posteriore Z1 , in corrispondenza 
del tacco di detto fondo 5; 

- il bloccaggio di detto organo elastico 6 a tratti contraffacciati dei bordi della zona 
centrale-anteriore di una tomaia 2 corrispondente a detto fondo 5; 

- il posizionamento di un sottopiede sulla pianta di una forma corrispondente a detta 
tomaia 2, e il bloccaggio a tale forma del sottopiede medesimo; 

- il montaggio della tomaia con relativo organo elastico sulla forma in modo da 
calzarla; 

- il fissaggio del sottopiede a detta tomaia 2, ad ottenere I'insieme tomaia- 
sottopiede -fascia T; 
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- il posizionamento di detto fondo 5 a contatto con I'insieme tomaia- sottopiede- 
fascia T; 

- il mutuo bloccaggio tra la zona di fissaggio Z del fondo 5 e il tacco dell'insieme 
tomaia-sottopiede-fascia e tra la zona di fissaggio Z1 del fondo 5 e la porzione 
anteriore di detto insieme tomaia-sottopiede-fascia ad ottenere il complesso fondo- 
insieme W; 

- I'estrazione del complesso fondo-insieme W dalla forma; 

- I'inserimento del piede di un utilizzatore nel complesso fondo-insieme W, con 
conseguente estensione trasversale di detto organo elastico 6 ed adattamento di 
detta tomaia 2 alia conformazione del citato piede; 

- il pre-bloccaggio del citato organo elastico 6 al mezzo di ancoraggio 50, mediante 
pressione del piede dell'utilizzatore su detto organo elastico 6; 

- I'estrazione del piede dell'utilizzatore dal complesso fondo-insieme W; 

- I'unione del complesso fondo-insieme W per ottenere la calzatura 9. 

3. Metodo per la realizzazione di calzature caratterizzato dal fatto di prevedere: 

- la realizzazione di almeno un organo elastico 6 presentante un profilo predefinito 
simile al profilo delta pianta di un corrispondente fondo 5, ma di dimensioni' 
leggermente ridotte rispetto a quest'ultima; 

- il fissaggio sulla pianta di detto corrispondente fondo, di un mezzo di ancoraggio 
50, con definizione sul fondo medesimo, esternamente a detto mezzo di ancoraggio, 
di una zona di fissaggio anteriore Z, in corrispondenza della punta del citato fondo 5, 
e di una zona di fissaggio posteriore 21, in corrispondenza del tacco di detto fondo 
5; 

- il bloccaggio di detto organo elastico 6 al bordo perimetrale della porzione inferiore 
di una tomaia 2 corrispondente a detto fondo 5, in modo da ottenere I'insieme 
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tomaia-fascia; 

- il posizionamento di detto fondo 5 a contatto con Pinsieme tomaia-fascia; 

- il mutuo bloccaggio tra la zona di fissaggio Z del fondo 5 e I'insieme tomaia-fascia 
e tra la zona di fissaggio Z1 del fondo 5 e la porzione anteriore di detto insieme 
tomaia-fascia ad ottenere il complesso fondo-insieme; 

- Tinserimento del piede di un utilizzatore nel complesso fondo-insieme, con 
conseguente estensione trasversale di detto organo elastico 6 ed adattamento di 
detta tomaia 2 alia conformazione del citato piede; 

- il pre-bloccaggio del citato organo elastico 6 al mezzo di ancoraggio 50, mediante 
pressione del piede dell'utilizzatore su detto organo elastico 6; 

- I'estrazione del piede deirutilizzatore dal complesso fondo-insieme; 

- Tunione del complesso fondo-insieme per ottenere la calzatura 9. 

4. Metodo secondo la riv. 1 o 2 caratterizzato dal fatto di prevedere prima del 
fissaggio del citato organo elastico 6 ai bordi contraffacciati della zona centrale- 
anteriore della tomaia 2 I'operazione di scarnitura dei detti bordi della citata tomaia 
2. 

5. Metodo secondo la riv. 3 caratterizzato dal fatto di prevedere prima del 
fissaggio del citato organo elastico 6 al bordo perimetrale della porzione inferiore 
della tomaia 2 I'operazione di scarnitura dei detto bordo della citata tomaia 2. 

6. Metodo secondo la riv. 1 o 2 , caratterizzato dal fatto che il fissaggio del citato 
organo elastico 6 ai bordi contraffacciati della zona centrale-anteriore della tomaia 2 
awiene mediante cucitura. 

7. Metodo secondo la riv. 3 caratterizzato dal fatto che il fissaggio del citato 
organo elastico 6 al bordo perimetrale della porzione inferiore della tomaia 2 
awiene mediante cucitura. 
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8. Metodo secondo la riv. 1 o 2 caratterizzato dal fatto che il fissaggio del citato 
organo elastico 6 ai bordi contraffacciati della zona centrale-anteriore della tomaia 2 
awiene mediante I'applicazione di mezzi adesivi sulla superficie di almeno i bordi 
contraffacciati della tomaia 2 destinati a combaciare con una corrispondente 
porzione di detto organo elastico. 

9. Metodo secondo la riv. 3 caratterizzato dal fatto che il fissaggio del citato 
organo elastico 6 al bordo perimetraie della porzione inferiore della tomaia 2 
awiene mediante rapplicazione di mezzi adesivi sulla superficie di detto bordo della 
tomaia 2 destinato a combaciare con una corrispondente porzione di detto organo 
elastico. 

10. Metodo secondo la riv. 1 o 2 o 3 caratterizzato dal fatto I'unione del complesso 
fondo-inseme W e ottenuta mediante riscaldamento del citato complesso e 
pressione deirinsieme W al fondo 5. 

11. Metodo secondo la riv. 1 o 2 o 3 caratterizzato dal fatto di prevedere, 
successivamente airottenimento della calzatura 9 il posizionamento, internamente a 
quest'ultima, di una soletta 90 di finitura. 

12. Calzatura caratterizz ata dal fatto di essere costituita da: un fondo 5, interessato 
da un mezzo di ancoraggio 50; un insieme W, definite da una tomaia 2 alia quale e 
associata, relativamente alia porzione posteriore, una taccola 4 e, relativamente alia 
zona centrale-anteriore di detta tomaia 2, un organo elastico 6 e dal fatto che detta 
calzatura presenta due punti di fissaggio, di cui uno individuato tra il tacco di detto 
insieme W e la porzione posteriore del fondo 5, e I'altro tra la punta del citato 
insieme W e la porzione anteriore di- detto fondo 5. 




associata un sottopiede e un organo elastico 6, quest'ultimo ad interessare la zona 
centrale-anteriore di detta tomaia 2 e dal fatto che detta calzatura presents due 
punti di fissaggio, di cui uno individuate tra il tacco di detto insieme W e la porzione 
posteriore del fondo 5, e I'altro tra la punta del citato insieme W e la porzione 
anteriore di detto fondo 5. 

14. Calzatura caratterizzata dal fatto di essere costituita da: un fondo 5, interessato 
da un mezzo di ancoraggio 50; un insieme, definito da una tomaia 2 alia quale e 
associata, relativamente alia porzione inferiore, un organo elastico 6 e dal fatto che 
detta calzatura presenta due punti di fissaggio, di cui uno individuate tra il tacco di 
detto insieme e la porzione posteriore del fondo 5, e I'altro tra la punta del citato 
insieme e la porzione anteriore di detto fondo 5. 

15. Calzatura secondo la riv. 12 o 13 o 14 caratterizzata dal fatto che detto mezzo 
di ancoraggio 50 individua in detto fondo 5 una zona di fissaggio anteriore Z, in 
corrispondenza della punta di quest'ultimo, e una zona di fissaggio posteriore Z1 , in 
corrispondenza del tacco di detto fondo 5, con dette zone previste per il bloccaggio 
tra detto insieme W e detto fondo 5. 

16. Calzatura secondo la riv. 12 o 13 caratterizzata dal fatto che detto organo 
elastico 6 presenta un profilo predefinito simile al profilo della porzione centrale- 
anteriore di un corrispondente fondo 5, ma di dimensioni leggermente ridotte 
rispetto a quest'ultima ed e destinato, in seguito airinserimento del piede in detta 
calzatura, a tenders! trasversalmente con Pinserimento del piede di un utilizzatore, e 
a definire un bloccaggio amovibile con detti mezzi di ancoraggio 50. 

17. Calzatura secondo la riv. 14 caratterizzata dal fatto che detto organo elastico 6 
presenta un profilo predefinito simile al profilo della pianta di un corrispondente 
fondo 5, ma di dimensioni leggermente ridotte rispetto a quest'ultima ed e destinato, 
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in seguito airinserimento del piede in detta calzatura, a tenders! trasversalmente 
con rinserimento del piede di un utilizzatore, e a definire un bloccaggio amovibile 
con detti mezzi di ancoraggio 50. 

18. Calzatura secondo la riv. 12 o 13 o 14 o 16 o 17 caratterizzata dal fatto che 
detto organo elastico 6 e costituito da una fascia elastica. 

19. Calzatura secondo la riv. 12 o 13 o 14o 16o 17 caratterizzata dal fatto che 
detto organo elastico 6 e costituito da una serie di fasce elastiche disposte una 
consecutiva alFaltra. 

20. Calzatura secondo la riv. 12 o 13 o 14 o 15 caratterizzata dal fatto che detto 
mezzo di ancoraggio 50 e costituito da velcro di materiale termoplastico. 

21. Calzatura secondo la riv. 12 o 13 o 14 o 15 caratterizzata dal fatto che detto 
mezzo di ancoraggio 50 e costituito da mezzi adesivi. 

Bologna, 27.12.2002 
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